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Zywica iniekcyjna na bazie zywicy epoksydowej, o niskiej lepkosci

OPIS

Produkt Masterlnject 1360 to dwusktadnikowa zywica
iniekcyjna na bazie zywicy epoksydowej, o niskiej lepkosci.
Jest stosowana do iniekcji peknie¢ w betonie podniskim/
wysokim cisnieniem oraz do podawania grawitacyjnego
w celu utrzymania integralnosci strukturalnej spekanych
fragmentow.

ZAKRES ZASTOSOWAN
» Pekniecia w betonie i konstrukcjach murowych.

» Zastosowania wewnetrzne i zewnetrzne.

» Ponowne scalanie konstrukcyjne spekanych fragmen-
téw betonowych.

» Ponowne scalanie pokry¢ betonowych, w ktérych nastg-
pita delaminacja.

* Wypetnianie porowatego lub rakowatego betonu lub
masy szpachlowe;.

CHARAKTERYSTYKA | KORZYSCI
» Niska lepkos$¢ gwarantuje doskonatg penetracje drob-
nych szczelin.

» Diugi czas urabialnosci zapewnia doskonatg penetracje
podtoza.

» Doskonata przyczepnos¢ gwarantuje trwate zwigzanie
z podtozem.

» Materiat o wysokiej wytrzymatosci, zapewniajgcy dobre
wiasciwosci mechaniczne i trwato$¢ naprawy.

SPOSOB NAKLADANIA

Nakfadanie zywicy iniekcyjnej o niskiej lepkosci jest trudng
operacjg wymagajgcg odpowiedniego przeszkolenia.
Poniewaz warunki lokalne oraz wymagania robocze moga
by¢ bardzo rézne, nalezy wykona¢ stosowne uzgodnienia
miedzy osobg nakfadajgcg Srodek a klientem/inzynierem
nadzorujgcym.

a) Przygotowanie powierzchni

Pekniecia nalezy oczy$cic z zanieczyszczen i kurzu.
Brzegi peknie¢ moga by¢ wilgotne (z wyjatkiem naktada-
nia metodg podawania grawitacyjnego), ale muszg by¢
czyste i wolne od btota. Przed rozpoczeciem iniekcji nalezy
zaplanowac potozenie iniektorow.

Iniektory wiercone

Zaleznie od szerokosci pekniecia otwory nalezy wywiercic¢
pojegoobu stronach pod katem 45° wzgledem powierzchni.
Otwory powinny znajdowac¢ sie w odlegtosci 5-10 cm od
pekniecia i by¢ na tyle gtebokie, aby przechodzity przez
ptaszczyzne pekniecia na jej drugg strone. Odstepy mie-
dzy otworami nie powinny przekracza¢ odpowiednio
potowy grubosci elementu bgdz 60 cm, zob. rys. 1.
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Odessa¢ pyt powstaty podczas wiercenia i oczyscic
otwory. Umiesci¢ iniektory w przygotowanych otworach,
wkreci¢ i mocno zamocowac. Aby zapobiec wyciekom
zywicy iniekcyjnej z pekniecia, wszystkie pekniecia i brzegi
iniektoréw nalezy uszczelni¢ za pomocag szpachelki lub
pacy z zastosowaniem jednego z ponizszych produktéw
Master Builders Solutions, zob. rys. 1.

Rys. 1. Iniektory wiercone umieszczone wokot pekniecia
i uszczelnione odpowiednim klejem epoksydowym z serii
MasterBrace.

* MasterSeal 590/MasterFlow 920 AN do iniekcji peknie¢
w ciggu 30—60 minut lub do powierzchni wilgotnych.

» Odpowiedniego rodzaju zaprawy MasterBrace na bazie
epoksydowej do iniekcji peknie¢ pod wysokim cisnie-
niem po ok. 24 godzinach. W celu wyboru materiatu do
uszczelnienia kalamitek nalezy skonsultowac sie z lokal-
nym przedstawicielem Master Builders Solutions.

Iniektory naklejane
Potozenie iniektoréw nalezy okresli¢ przed rozpoczeciem
montazu. Zaleznie od wymiaréw pekniecia i elementu
iniektory naklejane nalezy umieszcza¢ co 15-50 cm
wzdtuz pekniecia. Aby przymocowac iniektor do betonu,
natozy¢ niewielkg ilos¢ odpowiedniego rodzaju zaprawy/
zaczynu MasterBrace na bazie epoksydowej wokét dolnej
czesci iniektora.

Iniektor umiesci¢ na jednym koncu pekniecia i powtarzaé

te czynno$¢, az cate pekniecie zostanie otoczone.

Utworzy¢ watek z zywicy epoksydowej wokot dolnych cze-

Sci iniektorow i obrobi¢ wszystkie otwory w materiale.

Uszczelni¢ wszystkie iniektory i pekniecia, uzywajgc odpo-

wiedniego rodzaju zaprawy/zaczynu z serii MasterBrace

na bazie epoksydowej lub MasterSeal 590/MasterFlow

Abrand of
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920 AN do iniekcji szybkich (uszczelnienie pekniecia kilka
godzin po uszczelnieniu kalamitek). Zaleca sie stosowanie
uszczelnienia kalamitek o grubo$ci co najmniej 1 mm
i szerokosci 6—-8 cm w przypadku materiatéw na bazie
epoksydowej i grubszych w przypadku MasterSeal 590.
Niewtasciwe natozenie zaczynu spowoduje wycieki spo-
wodowane cisnieniem podczas iniekcji. W celu wyboru
materiatu do uszczelnienia kalamitek nalezy skonsultowaé
sie z lokalnym przedstawicielem Master Builders Solutions.
Podawanie grawitacyjne zywicy — bez iniektorow

W przypadku peknie¢ poziomych (np. na posadzkach)
praktycznym sposobem naprawy moze byé podawanie
grawitacyjne. Nalezy wzig¢ pod uwage, ze metoda ta nie
zapewnia trwatej naprawy konstrukcyjnej w przypadku
betonu zniszczonego na skutek karbonatyzacji, korozji
i agresji chemiczne;.

Jezeli beton ma bardzo matg wytrzymatos$¢ lub podtoze
jest bardzo stabe, nalezy nacig¢ pekniecia, tak aby w otwo-
rze pekniecia utworzy¢ bruzde w ksztatcie litery V, zob.
rys. 2.

Rys. 2. Bruzda w ksztatcie litery V w otworze pekniecia.

Usung¢ wszystkie potencjalne przeszkody w penetraciji.
Usung¢ z pekniecia caty brud, smar, olej, farby i zwigzki
utwardzajgce. Uzy¢ szczotki drucianej, recznej szlifierki
lub zastosowa¢ metode piaskowania, aby usung¢ z pek-
niecia luzne czastki, oraz usungc¢ pyty przy pomocy spre-
zonego powietrza wolnego od oleju.

Przed natozeniem zywicy pekniecie i otaczajgcy go obszar
pozostawi¢ do wyschniecia na co najmniej 24 godziny.
Obecnos$¢ wilgoci w peknieciach i porach cementu moze
uniemozliwi¢ penetracje, poniewaz Masterlnject 1360 ma
bardzo niskg lepkos$¢ i nie moze wyprze¢ wody przy poda-
waniu grawitacyjnym.

Podawanie grawitacyjne w zywicy — przy pomocy
$ciggow do wylewek

W przypadku wystgpienia w posadzkach betonowych sze-
rokich (> 5 mm) peknie¢ mozna zastosowac¢ metalowe
kotwy/Sciagi w celu utrzymania integralnosci strukturalnej
posadzki.

Nacig¢ posadzke prostopadle do linii pekniecia na gtebo-
kos¢ 1-3 cm i na dtugosc¢ o 0,5-1 mm wiekszg niz $ciggi.
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Oczyscic za pomocg odkurzacza pekniecia i kanaliki
otwarte w celu zamocowania $ciggéw, aby usung¢ wszyst-
kie potencjalne przeszkody penetracji. Uzy¢ szczotki dru-
cianej, recznej szlifierki lub zastosowa¢ metode piaskowa-
nia, aby usung¢ z pekniecia luzne czastki, oraz usungé
pyty przy pomocy sprezonego powietrza wolnego od oleju.
Nastepnie ostroznie umiesci¢ Sciggi w kanalikach, zob.
rys. 3.

Rys. 3. Rozmieszczenie $ciagg w otwartych kanalikach
w otwartych peknieciach.

b) Mieszanie

Masterlnject 1360 dostarczana jest w postaci dwéch osob-
nych sktadnikéw w odpowiednich ilosciach, gotowych do
uzycia w postaci mieszanki w stosunku objetosciowym ok.
3:1 (A: B) i wagowym 100:29.

W przypadku stosowania mieszanek do nakfadania recz-
nego o objetosci do 1000 ml nalezy upewni¢ sie, ze caty
materiat mozna natozyé, zanim zacznie sie on wigzac.
Materiat wymieszany i przechowywany w stalowej puszce/
bebnie po jakim$ czasie zaczyna bardzo szybko sie utwar-
dzaé i wydziela¢ ciepto. Nalezy wzigé¢ te wiasciwosé pod
uwage i unika¢ przetrzymywania wymieszanej zywicy
luzem w stalowych puszkach/bebnach.

Dodac sktadnik B do sktadnika A w odpowiednim stosunku
objetosciowym wynoszgcym ok. 3:1 (A: B) i mieszac¢ inten-
sywnie przez okoto 1 minute przy uzyciu odpowiedniego
mieszadfa. Nalezy uzyskac¢ jednorodng mieszanine bez
widocznych smug.

c) Naktadanie

Iniektory wiercone — iniektory naklejane

Przed rozpoczeciem iniekcji nalezy sprawdzi¢ (za pomoca
sprezonego powietrza) szczelno$¢ dopasowania i uszczel-
nienia oraz droznos¢ iniektorow. Sprzet i pojemniki muszg
by¢ suche.

Strona2z6



Masterinject 1360

MASTER®
> BUILDERS

Zywica iniekcyjna na bazie zywicy epoksydowej, o niskiej lepkosci

Jezeli stosuje sie iniektory naklejane, wttoczyé mieszanke
Masterlnject 1360 za pomocg odpowiedniego sprzetu do
iniekcji pod niskim ci$nieniem. W przypadku stosowania
iniektoréw wierconych mozna stosowac technike iniekcji
zaroéwno pod niskim, jak i wysokim cisnieniem.

W przypadku peknie¢ pionowych lub peknie¢ biegngcych
po przekatnej ku gorze iniekcje nalezy przeprowadzaé od
dotu do gory. Zaczynajgc od potozonego najnizej iniek-
tora, wttacza¢ zaprawe Masterlnject 1360 do momentu, az
materiat wypetniajgcy bedzie widoczny przy Kkolejnym
iniektorze. Proces nalezy kontynuowa¢ w odcinkach od
iniektora do iniektora, az do ostatniego z nich, potozonego
najwyzej.

W przypadku peknie¢ poziomych lub peknie¢ w pozio-
mych posadzkach iniekcje nalezy prowadzi¢ od jednego
konca pekniecia do drugiego. Wttacza¢ zaprawe
Masterlnject 1360 do momentu, az materiat bedzie
widoczny przy kolejnym iniektorze. Proces nalezy konty-
nuowac od iniektora do iniektora, az do ostatniego z nich,
potozonego na drugim koncu pekniecia.

Aby zapewni¢ zgdang integralnosc¢ strukturalna/strukture
monolityczng spekanego elementu, nalezy upewnic sie, ze
pekniecie zostato wypetnione catkowicie, bez pozostawie-
nia pustych przestrzeni/przerw. Po zakonczeniu iniekcji
iniektory mozna usung¢, a otwory wypetni¢ srodkiem
MasterSeal 590, odpowiednia zaprawg naprawczag
MasterEmaco lub zaprawg MasterBrace/MasterEmaco na
bazie epoksydowe;j.

Grawitacyjne podawanie zywicy

Rozpoczg¢ naktadanie gdy tylko materiat osiggnie stan
gotowosci po odpowiednim wymieszaniu. Jest to konieczne
dla zapewnienia dtugiego czasu urabialnosci umozliwiaja-
cego lepszg penetracje. Wla¢ od gory wymieszany pro-
dukt Masterlnject 1360 w otwarte pekniecia w postaci
bruzd w ksztatcie litery V. Odczeka¢ do czasu wnikniecia
zywicy w pekniecie i kontynuowac¢ wypetnianie peknigc,
dopoki nie bedg juz w stanie przyjmowaé zywicy, zob.
rys. 4.

Po uptywie 24 godzin oceni¢ wizualnie pekniecia w celu
wykrycia ewentualnych wad na spekanej powierzchni.
Jezeli spekana powierzchnia jest nieréwna z powodu réz-
nic w stopniu penetracji zywicy, zastosowa¢ odpowiedni
klej epoksydowy z serii MasterBrace w celu wyréwnania
bruzd i wykonczenia powierzchni.
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Rys. 4. Wylewanie Masterlnject 1360 bezposrednio
w otwartg bruzde w ksztatcie litery V w peknieciu

Jezeli na miejscu budowy nie ma gotowego do uzycia
materiatu do uszczelnienia kalamitek, przygotowac¢ mie-
szaning Masterlnject 1360 z suchym czystym piaskiem
kwarcowym i wypetni¢ bruzde tg przygotowang na miejscu
zaprawa, zob. rys. 5.

Rys. 5. Wyréwnywanie spekanej powierzchni przy pomocy
odpowiedniej zaprawy MasterBrace.

Podawanie grawitacyjne zywicy — przy uzyciu scig-
gow do wylewek

Przygotowa¢ mieszanke zywicy Masterlnject 1360
i suchego czystego piasku kwarcowego, aby otrzymaé
ptynna zaprawe, ktérg mozna wypetnia¢ kanaliki na sciagi.
Nastepnie wla¢ zaprawe do kanalika, wypetniajgc go cat-
kowicie. Po wypetnieniu kanalikéw przystgpi¢ do wylewa-
nia samej zywicy Masterlnject 1360 w pekniecia od géry.
Odczekac¢ do czasu wnikniecia zywicy w pekniecie i konty-
nuowac¢ wypetnianie peknie¢, a w razie potrzeby takze
kanalikbw, dopodki nie beda juz w stanie przyjmowaé
zywicy, zob. rys. 6.
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Rys. 6. Wypetnianie kanalikow pod $ciagi i peknie¢ mie-
szankg MasterlInject 1360.

KRYCIE
1,10 kg/litr

WYKONCZENIE | CZYSZCZENIE

Narzedzia i mieszadto nalezy niezwiocznie po uzyciu
doktadnie umy¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami. Po
utwardzeniu mozliwe jest tylko mechaniczne usuwanie
materiatu.

UTWARDZANIE

Catkowite utwardzenie nastepuje po 7 dniach od natozenia
przy statej temperaturze wynoszacej 23°C. W statej tem-
peraturze wynoszgcej 8°C Masterlnject 1360 utwardza sie
po 28 dniach.

CZAS URABIALNOSCI
Ok. 120 minut w temperaturze 23°C. (Mierzony przy uzyciu
100 ml wymieszanej zywicy. Zwiekszenie objeto$ci wymie-
szanego materiatu powoduje skrocenie jego czasu zacho-
wania wtasciwosci roboczych).

OPAKOWANIE

Produkt Masterlnject 1360 jest dostepny w opakowaniach
o masie 15 kg.

Sktadnik A: 11,6 kg

Sktadnik B: 3,4 kg

PRZECHOWYWANIE

Przed uzyciem przechowywa¢ w temperaturze otoczenia,
z dala od bezposredniego dziatania promieni stonecznych,
w chtodnych i suchych warunkach magazynowych, ponad
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poziomem gruntu
deszczem.

na paletach chronionych przed

OKRES PRZECHOWYWANIA
18 miesiecy w wyzej opisanych
przechowywania.

warunkach

WAZNE WSKAZOWKI

» Projekt i naktadanie powinny by¢ wykonywane przez
odpowiednio wykwalifikowany i kompetentny personel.

* Nie naktada¢ w temperaturach ponizej +8°C ani powyzej
35°C. Sprawdzi¢ proporcje mieszania przy sporzadza-
niu mieszanek czesciowych w przypadku stosowania
matych ilosci wyrobu. Nie dodawac¢ zadnych innych sub-
stancji, ktére mogg wptywacé na wtasciwosci produktu.
W przypadku wysokich temperatur otoczenia produkt
nalezy przechowywac¢ w wentylowanym pomieszczeniu
i chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych.

» Przy naktadaniu tego produktu nalezy obowigzkowo

» stosowa¢ urzadzenia ochrony osobistej i odziez
ochronna. Szczegdétowe informacje znajdujg sie w kar-
cie charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS).

* Nie dodawa¢ zadnych innych substancji, ktére mogag
wptywac na wtasciwosci produktu.

OBCHODZENIE SIE Z PRODUKTEM
| TRANSPORT

Podczas uzywania tego produktu nalezy stosowac zwykte
srodki zapobiegawcze dotyczgce obchodzenia sie z pro-
duktami chemicznymi, tj. nie nalezy na przyktad jes¢, pali¢
i pi¢ w trakcie pracy oraz nalezy umyc rece podczas przerw
lub po zakonczeniu pracy.

Doktadne informacje dotyczgce bezpieczenstwa w zakre-
sie obchodzenia sie z tym produktem i jego transportu
znajdujg sie w karcie charakterystyki substancji niebez-
piecznych (MSDS). W celu uzyskania petnych informac;ji
na temat bezpieczenstwa i higieny tego produktu nalezy
zapoznac sie z odpowiednig kartg charakterystyki w zakre-
sie bezpieczenstwa i higieny.

Utylizacje produktu i pojemnika nalezy przeprowadzié¢
zgodnie z obowigzujgcym prawem miejscowym.
Odpowiedzialno$¢é w tym zakresie spoczywa na witasci-
cielu wyrobu.
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DANE PRODUKTU

Parametr Norma Dane Jedn.
Baza chemiczna - Epoksydowa -
Kolor (po zmieszaniu) - Przezroczysty -
Gestos¢ (23°C) Po zmieszaniu Sktadnik A DIN 52713 / Hg
Sktadnik B 1ISO 2811-1 ’ g/cm?®
0,90
Lepkos¢ (23°C) Po zmieszaniu EN 3219 190 mPa-s
Twardos$¢ D wg Shore'a 23°C 5 dni 74
10°C 2 dni EN SO 868 30 )
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 7 dni EN ISO 527-1; -2 13 N/mm?
Wydtuzenie 7 dni EN ISO 527-1; -2 3,5 %
Modut sprezystosci 7 dni EN ISO 527-1; -2 417 N/mm?
Przyczepno$¢ do betonu' (7 dni) suche spekania EN 12618-2 Zniszczenie betonu )
wilgotne spekania (EN 13687-3) Zniszczenie betonu
Temperatura naktadania (otoczenie i podtoze) - +8 do +35 °C
Czas otwarcia? 15°C ok. 120
21°C EN ISO 9514 ok. 70 minut
35°C ok. 47 y
Przyrost wytrzymatos$ci na rozcigganie® 15°C ok. 68
21°C EN ISO 1543 ok. 41 odzin
35°C ok. 18 9 y
Zdolnos$¢ do wttaczania w suchych srodowiskach (D) @ sze-
roko$¢ pekniecia 0,2 mm* 15°C EN 1771 Zaliczono )
35°C
Zdolnos$¢ do wttaczania w suchych i wilgotnych srodowiskach
@ szerokos$¢ pekniecia 0,5 mm® 15°C EN 12618-2 Zaliczono )
35°C

Uwaga: 1 Rodzaj betonu to MC (0.40) zgodnie z normg EN 1766, wytrzymato$¢ betonu na rozcigganie (fct) jest mniejsza niz 3,5 N/mm?, a szeroko$¢
peknigcia wynosi 0,5 mm. Otrzymano wyniki badan przeprowadzonych zaréwno w normalnych warunkach utwardzania, jak i po zastosowaniu cykli susze-

nia w podwyzszonej temperaturze i w obecnosci wilgoci.

2 Warto$ci te mierzy sie przy uzyciu 100 ml wymieszanej zywicy. Zwiekszenie objeto$ci wymieszanego materiatu powoduje skrécenie czasu zachowania

wtasciwo$ci roboczych.

3 Czas konieczny do osiggniecia wartosci < 3 N/mm? (minimalny wymoég < 72 godziny w najnizszej temperaturze naktadania).
4 Oznaczana za pomocg oceny klasy zdolno$ci do wttaczania i wytrzymato$ci na rozszczepienie
5 Oznaczana za pomocg oceny wytrzymato$ci na rozcigganie.

2020-07-01

Strona5z6



Masterinject 1360

MASTER®
> BUILDERS

Zywica iniekcyjna na bazie zywicy epoksydowej, o niskiej lepkosci

Producent:

PCI Augsburg GmbH
Piccardstrafie 11
D-86159 Augsburg

Zastrzezenie: Ze wzgledu na duzg zmienno$¢ warunkéw i zastosowan naszych wyroboéw informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej stanowig
jedynie ogodlne wytyczne dotyczgce zastosowania. Informacje te sg oparte na naszej obecnej wiedzy i doswiadczeniu. Nie zwalniajg one klienta z obo-
wigzku starannego sprawdzenia czy wyréb bedzie odpowiedni dla danego zastosowania. Informacje o zastosowaniach, ktérych nie wymieniono w spo-
séb wyrazny w niniejszym dokumencie w czgsci ,Zakres zastosowan”, mozna uzyskac, kontaktujac sig z nasza linig wsparcia technicznego. Klient ponosi
wytgczng odpowiedzialno$¢ za wykorzystanie wyrobu bez uprzedniej konsultacji z Master Builders Solutions w innych obszarach zastosowan niz podano
w niniejszej karcie technicznej, a takze za ewentualne szkody z tego wynikajgce. Wszelkie opisy, ilustracje, zdjecia, dane, proporcje, wagi itp. podane
w niniejszym dokumencie moga ulec zmianie bez uprzedzenia i nie przedstawiajg wtasciwosci wyrobdéw, okreslonych w tresci umowy. Uzytkownik
naszych wyrobéw ponosi petng odpowiedzialno$¢ za przestrzeganie praw wtasnosci oraz istniejgcych przepiséw ustawowych i wykonawczych.
Odniesienia do nazw handlowych innych dostawcéw nie oznaczajg ich rekomendaciji i nie wykluczajg wykorzystania wyrobéw podobnego typu. Podane
tu informacje sg jedynie opisem jakos$ci naszych wyrobdw oraz ustug i nie stanowig ich gwarancji. Ponosimy odpowiedzialno$¢ za niepetne lub niepra-
widtowe dane zawarte w naszych kartach technicznych jedynie wéwczas, gdy takie uchybienie wynika z celowego dziatania lub razgcego zaniedbania,

¢

Master Builders Solutions Deutschland GmbH
Donnerschweer Str. 372
D-26123 Oldenburg
14
DE0246/01

EN1504-5
Wyréb do iniekcji betonu
EN 1504-5 Metody1.5/4.5/4.6
U (F1) W (5) (1/2) (15/35) (0)
U (F1) W(2) (1) (15/35) (0)

Przyczepno$¢ oznaczana za pomocg oceny  |Zniszczenie kohezjne w podtozu
wytrzymatosci spoiny

Substancje nielotne >95%

Temperatura zeszklenia >40°C

Urabialno$¢ Szeroko$¢ pekniecia 0,2 mm sucho;
Szeroko$¢ pekniecia 0,5 mm wilgotno

Trwato$é Zaliczone

Substancje niebezpieczne Spetnia wymogi pkt 5.4 (EN 1504-5)

Dystrybutor:

Master Builders Solutions Polska Sp. z o.0.
ul. Kazimierza Wielkiego 58

32-400 Myslenice

tel. +48 12 372 80 00

fax +48 12 372 80 10
www.master-builders-solutions.com/pl

budownictwo@mbcc-group.com

bez uszczerbku dla roszczen przystugujacych na podstawie przepiséw o odpowiedzialnosci za wyréb.
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